Maximale Leistung. Minimaler Verschnitt.
Das Profil-Zuschnittzentrum ASZ.
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Hochste Qualitat und prazise MaBBhaltigkeit.
Meter fiir Meter.

Mit unserem Zuschnittzentrum ASZ fiir Fenster
und Haustiirprofile erfiillen wir die Vorgaben un-
serer Kunden: hohe MaBgenauigkeit, optimale
Materialausheute, lange Standzeiten, leichte
Zuganglichkeit aller wichtigen Aggregate, ein-
fache Bedienung und sparsamer Umgang mit
dem eingesetzten Material.

Der modulare und von allen Seiten zugéngliche

Aufbau des ASZ gewahrleistet den schnellen

Sdgeblattwechsel, die einfache Wartung und

Instandhaltung. Alle wichtigen Komponenten,

wie Steuerung, Bedienerfiihrung via Touch-

Screen Monitor, Scanner sowie Zu- und Abtrans-

portpuffer wurden iibersichtlich angeordnet.

Unsere Maschinen werden komplett ausgestattet

geliefert. Deshalb ist die komplette Verrohrung

mit einem @ 160 mm Absaugstutzen fiir den :
schnellen Anschluss an die werksseitig vorhan- e
dene Absauganlage inklusive. Optional ist auch

eine Absauganlage erhdltlich.

Und da unsere Maschinen immer auf die

speziellen Kundenanforderungen abgestimmt

werden, gibt es das ASZ sowohl mit der Profil-

beschickung von rechts als auch von links.



Oft sind es die kleinen Dinge, wie eine einfache
Bedienung oder optimale Ergebnisse, die liberzeugen.

Durch die frei programmierbaren Zangenposi-
tionen kann jeder Profilquerschnitt ohne Um-
riistzeiten verarbeitet werden. Der Vorschub der
zwei Zangen erfolgt iiber (NC-gesteuerte Servo-
achsen.

Die optimale Anordnung des Handscanners
gleich neben den Bedienelementen, die per-
fekte Positionierung des 15" Touch-Screen Mon-
itors und des Etikettendruckers in Augenhdhe
sorgen dafiir, dass der Bediener sich auf das
Wesentliche konzentrieren kann, ohne abge-
lenkt zu werden.

Optimierungen des Schneidprozesses kdnnen
jederzeit den individuellen Produktionsbediirfnis-
sen angepasst werden.

Uber die Klartextanzeige auf dem 15” Touch-
Screen Monitor erhdlt der Bediener alle fiir ihn
wichtigen Informationen. Die aus einem Fenster-
bauprogramm vorliegenden Datensdtze werden
auftragsbezogen eingelesen, die Profildaten
optisch angezeigt.

Die Software gewdhrleistet durch die Zuschnitt-
optimierung eine effiziente Ausnutzung des Ma-
terials. Nutzbare Reststiicke werden mit den aus-
gedruckten Etiketten gekennzeichnet und zur
weiteren Verwendung iiber den Scanner erfasst.
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Industrie-PCs mit Windows Betriebssystemen
schaffen eine sichere Plattform fiir die Steuerung,
Datenverarbeitung und -verwaltung.

Sollte trotz aller Prazision und Zuverlassigkeit
doch einmal ein Fehler auftreten, erfolgt die
Fehlerdiagnose iiber eine grafische Detaildarstel-
lung auf dem Monitor. Durch die visuelle Darstel-
lung der Fehlerquelle weil3 der Bediener sofort,
wo der Fehler behoben werden muss.
Fehlerdiagnose und Wartung konnen auch online
iiber die integrierte Fernwartungssoftware erfol-
gen. Durch die Nutzung moderner Kommunika-
tionsmittel sind wir immer fiir unsere Kunden da,
wenn unsere Hilfe gebraucht wird.

Der Sagekopf des ASZ wird iiber einen Servomo-
tor in einem Bereich von 22,5° bis 157,5° stufen-
los verstellt. Die Positionierung der Profilstdbe in
Langsrichtung erfolgt iiber zwei programm-
gesteuerte Servoachsen.

Mit dieser Losung erreichen wir eine enorme
MaRBgenauigkeit. Der Antrieb erfolgt iiber einen
Drehstrommotor mit 2,2 kW und 2.800 U/min.
Die minimale Schnittlinge betragt 200 mm
(InnenmaB), die maximale Schnittldnge ist
beliebig.



Rationelle Fertigung braucht Raum.
Und der wird gut genutzt.

Grundriss links Grundriss rechts

« Positionierung iiber CNC-gesteuerte Servoachsen

- Sdgeblatt @ 500 mm (Schnittdiagramm steht als
Download auf unserer Homepage zur Verfiigung)

« komplette Verrohrung zum Anschluss einer
Absauganlage, optional mit Absauganlage
1,5 kW/2.300 m/h

« Steuerung iiber festplattenlosen Industrie-PC

+ 15" Touch-Screen Monitor

+ Etikettendrucker

- integrierte Profiloptimierung

- integrierte Reststiickauswertung

- grafische Fehlerdiagnose

- Wartungsmeniis

« Online-Anbindung

- einzelne Profile oder Profilsysteme sind jederzeit
online nachriistbar

- dynamisches, kurvengesteuertes Spannsystem
speziell fiir Sonderwinkel

« Austransportband fiir Abfallstiicke
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